PRO-SPRAY" DUSEN MIT FESTEM SEKTOR

Dtisen mit festem Sektor sind auf hohe Genauigkeit fir verschiedene Formen und GréBen von Griinfldchen ausgelegt.

WESENTLICHE VORTEILE

» Saubere Kanten fur klares Muster mit besserem Windwiderstand

+ GroBe Wassertropfen minimieren die Nebelbildung durch besseren Zusammenhalt
» Robuste Konstruktion garantiert Langlebigkeit und Zuverldssigkeit

» Farbcodiert zur einfachen Identifizierung vor Ort

BETRIEBSDATEN

+ Empfohlener Betriebsdruck: 2,1 Bar; 210 kPa

* Mit Pro-Spray PRS30-Aufsteiger zur Druckregulierung auf 2,1 Bar; 210 kPa kombinieren
* Gewahrleistungszeitraum: 2 Jahre

PRO-SPRAY DUSEN MIT FESTEM SEKTOR
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PRO-SPRAY DUSEN MIT FESTEM SEKTOR - LEISTUNGSDATEN

5 1,5 m Radius 8 2,4 m Radius 10 3,0 m Radius
Fest: %, ¥4, Voll Fest: 4, 5, %, Voll Fest: 4, V3,2, Voll
® Blau  Austrittswinkel: 0° @ Braun Austrittswinkel: 0° ® Rot  Austrittswinkel: 15°
Winkel Position  Druck Wurf-  Durchfluss  Niederschlag- ~ Wurf-  Durchfluss  Niederschlag- Wurf-  Durchfluss  Niederschlag-
weite srate mm/Std.  weite srate mm/Std.  weite srate mm/Std.
Bar kPa Mo  m3/h |/min | A m m3/h  I/min | A m m3/h  |/min | A
1,0 100 1,1 0,02 030 60 69 1,8 004 062 46 53 2,4 007 108 45 52
90° Q 1,5 150 1,3 002 038 54 62 2,1 0,05 084 46 53 27 008 133 44 51
A 2,1 210 1,5 0,03 0,46 49 57 24 005 0,91 38 44 30 0,09 157 42 48
2,5 250 1,7 003 051 42 49 2,7 006 098 32 37 33 010 171 38 44
3,0 300 1,8 003 053 39 45 2,7 0,06 110 36 42 34 01 1,85 38 44
1,0 100 1,8 0,05 083 46 53 2,4 0,09 144 45 52
120° Di 15 150 21 007 110 45 52 27 OmM 177 44 50
. 2,1 210 4A- oder 6A-Diise verwenden 2,4 0,07 1,21 38 a4 30 013 2,09 42 48
2,5 250 2,7 0,08 1,32 33 38 33 014 231 38 44
3,0 300 2,7 0,09 144 36 41 34 015 250 39 45
1,0 100 1,1 0,04 060 60 69 1,8 008 133 49 57 24 013 217 45 52
180° H 15 150 1,3 005 076 54 62 2,1 0,10 163 44 51 27 016 265 44 50
2,1 210 1,5 0,06 087 49 57 2,4 omn 1,80 38 43 30 019 314 42 48
' 2,5 250 1,7 006 095 42 49 2,7 012 193 32 37 33 022 360 40 46
3,0 300 1,8 006 1,04 39 44 2,7 013 210 35 40 34 023 390 40 47
1,0 100
240° Zwei 15 150
Drit- 2,1 210 4A- oder 6A-Diise verwenden 8A-Diise verwenden 10A-Diise verwenden
J tel 2,5 250
3,0 300
1,0 100
270° Drei 15 150
Vier- 2,1 210 4A- oder 6A-Diise verwenden 8A-Diise verwenden 10A-Diise verwenden
‘ tel 25 250
3,0 300
1,0 100 1,1 0,07 120 60 69 1,8 0,16 2,67 49 57 24 026 433 45 52
360° Fr 1,5 150 1,3 009 152 54 62 2,1 0,20 333 45 52 2,7 032 531 44 50
2,1 210 1,5 omn 1,85 49 57 24 022 367 38 44 30 038 628 42 48
‘ 2,5 250 1,7 0,12 2,04 42 49 2,7 024 401 33 38 33 041 68 38 44
3,0 300 18 012 210 39 45 27 026 435 36 a4 34 042 697 36 42

Fett = Empfohlener Druck
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BEWASSERUNG PRIVATER UND GEWERBLICHER GRUNFLACHEN

Built on Innovation®
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PRO-SPRAY DUSEN MIT FESTEM SEKTOR - LEISTUNGSDATEN

12 3,7 m Radius 15 4,6 m Radius 17 5,2 m Radius
Fest: 1, V3, 4, 2%, %, Voll Fest: 1, V3, 4, 2%, %, Voll Fest: ¥, %5
® Griin  Austrittswinkel: 28° @ Schwarz Austrittswinkel: 28° ® Grau Austrittswinkel: 28°
Winkel Position Druck Wurf-  Durchfluss  Niederschlag-  Wurf-  Durchfluss  Niederschlag-  Wurf-  Durchfluss  Niederschlag-
weite srate mm/Std.  weite srate mm/Std.  weite srate mm/Std.
Bar kPa m m3/h  I/min [ ] A Mo m3/h  |/min [ ] A Mo m3/h  |/min [ ] A
1,0 100 30 0,10 158 42 49 39 015 250 39 46 47 019 3,17 34 40
90° Q 15 10 @ 34 012 200 42 48 42 018 306 42 48 49 023 38 39 45
Y 21 210 37 015 243 43 49 46 022 362 4 47 52 028 459 41 47
25 250 40 016 2,69 40 47 49 024 395 39 46 55 0,30 501 40 46
3,0 300 40 018 2,95 44 51 52 0,26 432 38 a4 58 032 530 38 44
1,0 100 30 013 21 42 49 39 020 333 39 46
120° Di 15 150 34 016 2,67 42 48 42 024 408 42 48 A
. 21 210 37 019 325 43 49 46 029 483 4 47 Diise verwenden
25 250 40 022 367 41 48 49 032 527 40 46
3,0 300 40 024 394 44 51 52 035 575 38 a4
1,0 100 30 0,19 317 42 49 39 030 500 39 46 47 038 633 34 40
180° H 1,5 150 34 024 401 42 48 42 037 612 42 48 49 047 776 39 45
21 210 37 029 487 43 49 46 043 725 A 47 52 055 918 41 47
. 25 250 40 032 539 40 47 49 047 791 40 46 55 0,60 10,01 40 46
3,0 300 40 035 575 43 50 52 0,49 818 36 42 58 0,64 1006 38 44
1,0 100 30 025 422 42 49 39 040 667 39 46
240° Zwei 15 150 34 032 534 42 48 42 049 816 42 48
Drit- 2,1 210 37 039 6,49 43 49 46 058 9,66 41 47 17A-Diise verwenden
J tel 25 250 40 043 718 40 47 49 063 1054 40 46
3,0 300 40 046 768 43 50 52 0,65 10,90 36 42
1,0 100 30 029 475 42 49 39 045 750 39 46
270° Drei 15 150 34 036 601 42 48 42 055 919 42 48
Vier- 21 210 3,7 0,44 7,30 43 49 4,6 0,65 10,87 41 47 17A-Diise verwenden
‘ tel 25 250 40 048 808 40 47 49 071 M8 40 46
3,0 300 40 053 882 44 51 52 0,78 12,95 38 44
1,0 100 30 038 633 42 49 39 0,60 10,00 39 46
360° Fr 15 150 34 048 801 42 48 42 073 1225 42 48
21 210 3,7 0,58 9,74 43 49 4,6 0,87 14,49 41 47 17A-Diise verwenden
. 25 250 40 065 10,78 40 47 49 095 1581 40 46
3,0 300 40 0,70 1,73 44 51 52 0,99 1650 37 42

Fett = Empfohlener Druck
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